NC podprogram
Pomoci tohoto makra Ize zacleriovat NC podprogramy (podle DIN) s ur€itym osazenim.
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Parametry jsou spravovany ve 2 sadach parametr(i:
e Poloha, NC program

¢ Doplikovy parametr

Poloha, NC program

@ XYpoloha X/Y

Offset NC podprogramu na ose X a Y. Provede se posunuti nulového bodu
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Lokalni soustava souradnic
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V tomto poli se zvoli souradnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.



C@" Y Upozornéni

4 standardni soufadnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

@ Zpolohanaose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného pocatku soufadnice Z zvoleného soufadnicového systému.
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= Zaélenit NC podprogram

Pokud nema byt zaclenén zadny podprogram, zapiSe se do NC programu jen NC kéd.

ﬁ Nebezpeci

PFfimym zadanim vét NC se zrusi ovéfovaci dotazy.

¢ NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrZeni pravidel programovani podle normy DIN.



@m Nazev podprogramu

Pomoci tohoto parametru se zacleni dostupny podprogram.

Eg “  Upozornéni

Tento parametr je aktivni pouze pfi aktivaci zaskrtavaciho policka Zaélenit NC podprogram .

Klepnutim mySi na symbol se otevie okno pro vybér nékterého dostupného podprogramu, ktery se vioZi.

Klepnutim my$i na symbol se otevie editor podprograma a Ize zpracovat zvoleny podprogram.
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License for Scintilla and SciTE
Copyright 1998-2003 by Neil Hodgson <neilh@scintilla.org=>
All Rights Reserved

NEIL HODGSON DISCLAIMS ALL WARRANTIES WITH REGARD TO THIS
SOFTWARE, INCLUDING ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY
AND FITNESS, IN NO EVENT SHALL NEIL HODGSON BE LIABLE FOR ANY
SPECIAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL DAMAGES OR ANY DAMAGES
WHATSOEVER RESULTING FROM LOSS OF USE, DATA OR PROFITS,
WHETHER IN AN ACTION OF CONTRACT, NEGLIGENCE OR OTHER
TORTIOUS ACTION, ARISING OUT OF OR IN CONNECTION WITH THE USE
OR PERFORMANCE OF THIS SOFTWARE.

@ Rovina

Ur€uje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.




Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO, C00 nebo DOO .
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U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.
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Libovolny kod NC, ktery se pred spusténim NC podprogramu vklada do NC programu. Zde se nastavuji parametry, které pouziva
podprogram.
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Kod NC musi byt formulovan podle platnych smérnic pro CNC programovani.
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Pokud se v NC kdédu pouzivaji vzorce a proménné, jsou pfi zapisu do NC programu vypocitany.



@ Podminka

Tyto podminky umozniuji provedeni prevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
e Pokud je podminka spinéna, provede se obrabéni.
e Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

?’Zruéeni nastroje

Je-li tento parametr aktivovany, pred zacatkem podprogramu se pfedchozi pouzivany nastroj ulozi do ménice nastrojl.

Doplikovy parametr

O

Jednotlivé doplfkové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

l‘g ”  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.



Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime
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PRRRNERERRERERNE Obrabecuednotka

Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabécijednotku. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabéci jednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle poctu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:
e Automaticka volba obrabécijednotky
e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n
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1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n



Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametr( konkrétni pfifazeni zakaznika




